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Liebe Leserinnen und Leser,

der Fachkraftemangel gehért zu den wichtigsten
Themen unserer Zeit. Allein bei den Berufskraftfah-
rern sind bundesweit derzeit tausende Stellen unbe-
setzt. Jedes Jahr gehen mehr Fahrer in Rente, als neue
in den Beruf einsteigen. Dabei stellt der Lkw-Fahrer
nach wie vor eine SchlUsselfunktion flr die Wirtschaft
und auch fur unser Unternehmen dar. Unser Kollege
Kristof Gudera berichtet in dieser Ausgabe Uber seinen
Arbeitsalltag und seine Begeisterung hinter dem
Steuer eines Lkw. Als Arbeitgeber bieten wir nicht
nur ein familiares Arbeitsumfeld, sondern auch immer
spannende Perspektiven.

In dieser Ausgabe stellen wir lhnen auch unseren
Standort flr Schrotte und Metalle in Brilon vor. Dort
wird Ausrangiertes und Weggeworfenes gesammelt
und geordnet, um es wieder in neuem Glanz erstrahlen
zu lassen. Naturliche Rohstoffe wie Metalle sind

EDITORIAL

heutzutage wertvolle Ressourcen, die eine nahezu
unendliche Wiederverwertbarkeit besitzen. Das Recy-
cling von Schrott und Metallen bildet damit einen wich-
tigen Bestandteil einer funktionierenden Kreislaufwirt-
schaft. Mit technischem Know-how und langjéhriger
Erfahrung leistet Lobbe damit einen wesentlichen
Beitrag zum Ressourcen- und Klimaschutz.

Ein weiteres aktuelles Thema sind die Aufgaben und
Anforderungen im Handling mit Elektrofahrzeugen
und Batteriespeichern, die immer vielfaltiger und
anspruchsvoller werden. Diesem Anspruch kann jetzt
auch unser Havariemanagement gerecht werden.
Mit der neuen Safety-Box als Abrollcontainer kénnen
havarierte Elektrofahrzeuge und GroBbatterien sicher
transportiert und gelagert werden. Damit kann Lobbe
auf komplexe Anforderungen flexibel reagieren und
Feuerwehren kdénnen sich bei Branden mit Elek-
trofahrzeugen auf ihre eigentliche Gefahrenabwehr
konzentrieren.

Wir winschen Ihnen viel SpaB beim Lesen.
Marcell Wiese

Geschéftsfuhrer Lobbe Entsorgung GmbH
Geschéaftsflihrer Lobbe Entsorgung West GmbH & Co KG
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Kristof Gudera sitzt gern hinter dem Steuer des Lkw.

Hinter dem Steuer
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Unterwegs als Kraftfahrer

estwig. Eigentlich wollte sich Kristof Gudera
den Beruf des Kraftfahrers damals nur mal
anschauen. Inzwischen ist er bereits 15 Jahre

im Unternehmen und Guderas Freude am Job in der
Entsorgungsbranche ist indes unverandert.

Kristof Gudera absolvierte eine Ausbildung zum Nutz-
fahrzeugmechaniker. Dabei entdeckte er auch seine
Leidenschaft und Begeisterung fur Lkw und machte
direkt seinen Lkw-Flhrerschein. Seitdem sitzt er
immer wieder gern am Steuer, ob in einem Contai-
nerfahrzeug oder einem Mullwagen. ,Es macht mir
immer noch eine Menge SpaB*“, sagt der 37-Jahrige.
Denn der Beruf des ,Mullwagenfahrers” sei deutlich
besser als sein Image. Wer heute mit einem Seiten-
lader unterwegs ist, kommt mit dem Mull fast kaum
in Kontakt, berichtet Gudera. Erfreuen kann sich
Gudera auch heute noch an den Blicken der begeis-
terten Kinder, die mit offenem Mund staunend und
winkend am Zaun stehen, wenn der groBe Mullwagen
vorféhrt. Das sind die schénen Seiten seines Berufes.
Dazu gehort auch die Dankbarkeit vieler Menschen.
Gerade wahrend des Corona-Lockdowns habe es
hier viel Zuspruch gegeben.

Viele der Lobbe-Fahrer sind Quereinsteiger. FUr sie gibt
es attraktive Angebote zum Erwerb der Fahrerlaubnis.
Einige wechseln von Speditionen in die Entsorgungs-
branche, weil sie feste Arbeitszeiten winschen und
diese zu schéatzen wissen. ,Als Fahrer weif3 man ziem-
lich genau, wann man nach der Tour zu Hause ist*, sagt
Gudera. Und das gelte nicht nur fur die Kollegen auf
den Mullwagen, sondern auch fur die auf den anderen
Fahrzeugen — sei es die Kehrmaschine, der Absetz-
kipper, das Containerfahrzeug oder das Schubboden-
fahrzeug. Wenn Kristof Gudera nicht hinter dem Steuer
sitzt, kimmert er sich um angehende Berufskraftfahrer
und ihre Ausbildung. Fur Lobbe ist es wichtig, frihzeitig
junge Menschen auszubilden und so fUr den eigenen
Nachwuchs am Steuer zu sorgen. Wer seine Ausbil-
dung zum Berufskraftfahrer bei Lobbe absolviert,
bekommt Ubrigens nicht nur den Lkw-Flhrerschein,
auch der Pkw-Fuhrerschein ist darin enthalten. Hinzu
kommen der Staplerschein und der ADR-Schein flr
den Transport gefahrlicher Stoffe und Giiter.

Lobbe bietet neben der Ausbildung zum Berufskraft-
fahrer noch viele weitere spannende Berufsbilder an.
Auch ein Wechsel innerhalb des Unternehmens ist
maglich. So kénnen sich auch neue Chancen er&ffnen.
Vor einigen Jahren hat eine junge Kollegin ihre Ausbil-
dung in der Verwaltung begonnen. Um auch das
ganze Unternehmen kennenzulernen, hat sie anfangs
einige Fahrer auf ihren Touren begleitet. Das hat sie so
begeistert, dass sie fur sich neue berufliche Perspek-
tiven suchte. Heute sitzt sie als Berufskraftfahrerin
hinter dem Steuer.
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Abschluss der
Bodensanierung gl

09.02.2023 von der Lausitzer und Mitteldeut-
schen Bergbau-Verwaltungsgesellschaft mbH (LMBV)

[ |
a m e h e m al I e n zu einer feierlichen Abschlussveranstaltung geladen.
Die BaumaBnahme der Quellstarkereduzierung mittels
Bodenaustausch im Industriepark Schwarze Pumpe im
G k b - t - Auftrag der LMBV wurde erfolgreich abgeschlossen.
aS 0 m In a I n Gerd Richter, Sanierungsbereichsleiter Lausitz von
S h P der LMBV, widrdigte in seiner Danksagung vor ca.

100 Gasten insbesondere die Leistungen der Arbeits-
gemeinschaft Bauer/Lobbe, die hier als bauausfih-
rendes Unternehmen tatig war.

Im Mai 2017 erhielt ,ARGE VTRA und Bodenaus-
tausch® den Zuschlag fur dieses anspruchsvolle
Projekt. Lobbe konzipierte, basierend auf den Erfah-
rungen anderer GroBprojekte und den Vorgaben der
LMBYV, die vakuumthermische Reinigungsanlage mit
einer durchschnittlichen Jahreskapazitat von 70.000
t. FederflUhrend bei der Entwicklung einer vakuum-
thermischen Bodenreinigungsanlage war seinerzeit
Dieter Lehmann. Sechs Bauabschnitte mit insge-
samt 147 Spundwandké&sten wurden in den letzten
Jahren bearbeitet: Knapp 286.000 t mit Phenolen,
polyzyklischen aromatischen Kohlenwasserstoffen
(PAKs) und leichtflichtigen aromatischen Kohlen-
wasserstoffen (BTEX) belastete Bdden wurden in
der Anlage durch Lobbe dekontaminiert. Den
laufenden Betrieb der Anlage und das Team
vor Ort fuhrte Corinna Fiskal. Die Sanierungs-
anforderungen an die gereinigten Bodden
konnten alle vollumfanglich erfullt werden
und der Einbau konnte sofort am Entnahme-
standort erfolgen.

Splrbar war auch der Stolz bei den GruB-
worten von Dr. Reinhard Eisermann, der hier
noch einmal die Entwicklung des Lobbe-Stand-
ortes in Spremberg von 1989 bis jetzt skizzierte,
verbunden mit groBen Sanierungsprojekten — oft
auch im Auftrag der LMBV.

01 Im Publikum waren die Lobbe-Geschéftsfihrung und der
GeschéaftsfUhrer Samer Hijazi der Bauer Ressources GmbH
vertreten. 02 Gerd Richter von der LMBV Uberreicht Corinna
Fiskal Geschenke fir die gute Arbeit. 03 Gerd Richter, Sanie-
rungsbereichsleiter Lausitz der LMBV, dankt der Arbeitsge-
meinschaft Bauer/Lobbe.
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Erneuerung der Krananlage im Stahlwerk
ist auch fiir Lobbe eine besondere Aufgabe
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uisburg. Ein Stahlwerk ist eine Welt fur sich,
D groB wie eine Kleinstadt und in unterschied-

liche Areale eingeteilt, die samt und sonders
auch eigene Namen tragen. Jedes Jahr werden dort zu
den notwendigen Reinigungs- und Wartungsarbeiten
die Produktionsarbeiten 96 Stunden lang teilweise still-
gelegt. In diesem Jahr ist allerdings alles anders: Im
Rahmen des 200-Stunden-Stillstandes werden die
Krananlagen erneuert. Lobbe ist neben den sonst
jahrlich anfallenden Reinigungsarbeiten zusatzlich mit
der Reinigung der ehemaligen Krane beauftragt, die
danach demontiert und verschrottet werden.

HKM verfugt Uber einen besonders leistungsfahigen
und schnellen Konverter, der das glihende Roheisen
in hochqualitativen Stahl umwandelt. Dazu werden
Zuschlagstoffe in das Eisen gemischt und per Sonde
unter Einblasen von Sauerstoff nochmals auf 1.300 °C
oder mehr erhitzt (siehe Infokasten). Zu den Konver-
tern gelangt das fllissige, kochend heiBe Eisen Uber
sogenannte Pfannen. Diese Pfannen werden mit der
Krananlage transportiert. Bevor die zu ersetzenden
Krane demontiert und verschrottet werden kdnnen,
muss die dicke Schicht Staub abgesaugt werden —
eine typische Lobbe-Aufgabe. Ein Kran kann bis zu
400.000 kg Gewicht transportieren. Es versteht sich
von selbst, dass eine neue Krananlage ein millionen-
schweres Projekt ist. HKM bereitet die Installation der
neuen Krane bereits seit gut 18 Monaten vor.

Anders als in den Werken der chemischen Industrie,
fallt in einem Stahlwerk immer sehr viel Staub an, der
sich — mit Wasser vermengt, das zum Abkuhlen in
allen Produktionsteilbereichen benutzt wird — gerne in
Schlamm und spéter in harte Riickstande verwandelt.

Eine besonders sensible Aufgabe ist beispielsweise die
Reinigung der Elektrofilter, kurz E-Filter genannt. Dazu
mussen die Mitarbeiter in Vollschutz mit Gamaschen
und Visier im gelben Schutzanzug in die niedrige, enge
Kammer, um mittels HD-Schlauchen jede Wabe der
Filter zu reinigen. Die Elektrofilter binden den Staub im
Produktionsprozess durch die elektrische Ladung. Der
Staub verfestigt sich und die so entstandenen Brock-
chen setzen alles zu, so dass ohne Reinigungsarbeiten
die Filteranlage nicht sinngemaR funktionieren kénnte.

Auch der Kihler zahlt beim diesjahrigen Stillstand zu
den beauftragten Reinigungsarealen. Die Mitarbeit der
spanischen Beteiligungsgesellschaft Lagupres unter-
stltzte Lobbe bei diesen Aufgaben. Dieser Anlagenbe-
reich kuhlt den in Brammen oder Knlppel gegossenen
Stahl, der Uber ein Rollensystem transportiert wird.
Im Zuge des Abkihlens platzt die obere Schicht, der
Zunder, ab und sammelt sich unterhalb der Transport-
rollen. Dieser Zunder ist hart und fallt in Brockchen zu
Boden. Lobbe ist damit beauftragt, in den engen, teils
verwinkelten Auffangbecken diesen Zunder mit Vaku-
umsaugschlauchen zu entfernen. Am Ende haben fast
300 Lobbe-Mitarbeiter hervorragende Arbeit geleistet.
Die Anlagen konnten am Ende des Stillstandes dem
Kunden HKM termingerecht tbergeben werden.

01 Der neue Kran kann bis zu 400.000 kg Gewicht transportieren. 02 Rund 300
Mitarbeiter waren fur den 200-Stunden-Stillstand im Einsatz. 03 Der Kuhler kihlt
den in Brammen oder KnUppel gegossenen Stahl, dabei platzt der Zunder ab und
sammelt sich unterhalb der Transportrollen. 04 Die Reinigung der Elektrofilteran-
lage erfolgt unter hohen Sicherheitsauflagen.

Hochofen — erst fliissiges Eisen, dann Stahl

Ein Hochofen zur Stahlerzeugung ahnelt einem Kamin — unten
findet das Erhitzen statt, oben werden Gase frei. Am oberen
Ende, dem Ofenkopf, werden die Einsatzstoffe eingefullt:
Sinter (eine Kombination aus gemischten Erzen, Flussmit-
teln und Koks), Pellets, Erze, Zuschlagstoffe und Koks. Am
unteren Ende des Hochofens wird bis zu 300.000 m® Wind
pro Stunde mit Uber 1.000 °C eingeblasen. Der heie Wind
vergast den Koks, das Gas strémt durch die Ofenflllung. Die
Einsatzstoffe schmelzen und werden chemisch reduziert, es
entstehen Roheisen und Schlacke. Das Gas wird an Gasab-
zugsrohren gesammelt und als Brenngas fUr die Winderhitzer
genutzt. Sogenannte Wirbler sondern grébere Staubteilchen
ab, feinerer Staub wird in Waschern aus dem Gas entfernt. Die
beim Abstich des Hochofens entstehende, staubbeladene Luft
wird abgesaugt und durch Elektrofilter gereinigt. Die FlUssig-
produkte Roheisen und Schlacke sammeln sich im unteren Teil
des Hochofens und werden taglich acht bis zehn Mal ,,abge-
stochen*. Uber feuerfeste Rinnen flieBen pro Abstich rund 700 t
Roheisen und 200 t Schlacke aus dem Hochofen. Letztere
wird in die Granulieranlage geleitet und zu Huttensand verar-
beitet. Das Roheisen wird flissig in Torpedos oder offenen
Pfannen in die Mischerhalle gefahren und dort unter Zusatz
anderer Substanzen wie Sauerstoff und Zuschlagstoffen in
einem Konverter bei Temperaturen von 1.300 bis 1.600 °C zu
Rohstahl weiterverarbeitet.
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Der Saugwagen nimmt das Abwasser auf, das im Anschluss fachgerecht entsorgt wird.

Auf den Leim gegangen
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Lobbe reinigt bei Kronospan in
Lampertswalde die Leimfabrik

itten in Sachsen befindet sich das Unter-
M nehmen, das als Erfinder des Click-Lami-
nates gilt: die Firma Kronospan. Das
Unternehmen mit rund 600 Mitarbeitern verarbeitet

vorwiegend Holzschnitzel oder Baumstamme, die
geschnetzelt und zu Spanplatten verarbeitet werden.

Doch in Spanplatten befindet sich neben Holz auch
Leim. Hier kommt Lobbe zu einem ungewohnlichen
Einsatz. In der betriebseigenen Leimfabrik von Krono-
span werden Uber zwei Tage mit sechs Mitarbeitern im
Zweischichtbetrieb die Formaldehyd-Absorber gerei-
nigt. Formaldehyd wird im Produktionsprozess bendtigt,
um den bendtigten Leim flr die Faserplattenherstellung
zu produzieren. Beide Absorber bestehen aus einer
Kolonne mit jeweils 15 Glockenbdden, in denen per
Wasserbestaubung das Formaldehyd ausgewaschen
wird. Die Produktreste sind auBerordentlich klebrig. Auf
Hohe eines jeden Glockenbodens platzieren die Teams
von Lobbe daher einen Tankwaschkopf, der die weil3-
lichen Rickstande rlickstandslos beseitigt.

Der Einsatz des Personals, das in den Behalter einsteigt
und den Tankwaschkopf platziert, unterliegt strengsten
Arbeitssicherheits-Auflagen. So muss gesichert sein,
dass der Atemschutz von der AuBenluft unabhangig
erfolgt. Der Tankwaschkopf selbst verfUgt Uber mehrere
Arme, an denen sich Wasserhochstdruckdisen
befinden. Durch den Wasserdruck von rund 1.000 bar
wird der Tankwaschkopf in Rotation versetzt. Der Tank-
waschkopf arbeitet auf der Grundlage des hydrodyna-
mischen Prinzips. Die RickstoBkraft des Wassers beim
Austritt aus den DuUsen treibt den Waschkopf an. Sie
erzeugt zusammen mit dem Hebelarm am Rotor ein
Drehmoment, das die Welle ins Rotieren bringt. Damit
drehen sich die Arme und der Korpus des Tankwasch-
kopfes um sich selbst. Diese Drehung um zwei Achsen
sorgt daflr, dass der austretende Wasserstrahl jeden
Punkt der Rohr- oder Behéalterwand erreicht. Fur einen
nachhaltigen Effekt ist die Auswahl der Diisengréf3e und
der Winkel der Dusenanordnung ganz entscheidend
fur die Reinigungsleistung — denn schlieBlich sollen alle
Innenwande des Rohres sauber werden.

Eine Magnetbremse im Inneren des Waschkopfge-
hauses sorgt fur eine konstante Rotationsgeschwindig-
keit. So wird eine Reinigung in drei Dimensionen durch-
geflhrt, ohne dass das Personal im Gefahrenbereich
arbeiten muss. Der Saugwagen nimmt das Abwasser
auf, das im Anschluss fachgerecht entsorgt wird.

Der Formaldehyd-Absorber der Reir

Der Formaldehyd-Absorber nach der Reinigung.
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01 Lobbe ist zuverlassiger Partner bei der Erneuerung der
Koksgasleitung. 02 Die Arbeiten finden im Bereich des
Naturschutzgebietes Alte Emscher statt. 03 Die Erneue-
rung von Teilabschnitten der Koksgasleitung ist spekta-
kular. 04 Der Auslaufschutz flr die aufgestellten Mulden ist
selbstverstandlich.
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Austausch einer
Koksgasleitung

Lobbe reinigt abschnittsweise demontierte
Prozessgasleitung DN1800 in Duisburg

uisburg. Das Wort Gasleitungen steht
D wohl flr die meisten Menschen fur Energie,

Heizung und Kosten. Im Duisburger Norden
allerdings steht die Koksgasleitung fur ein anspruchs-
volles, jahrelanges Instandhaltungsprojekt von thyssen-
krupp Steel Europe. Anspruchsvoll deswegen, weil
die etwa 4 km lange Rohrleitung unter die Rohrfern-
leitungsverordnung fallt, d.h., dass sie in regelmé-
Bigen Abstanden vom TUV tberpriift wird und, je nach
Befund, kritische Stellen an der Rohrleitung schritt-
weise erneuert werden. Die Schwierigkeit liegt darin,
dass die Koksgasleitung zum Teil durch Wohngebiete,
Landschaftsschutzgebiete, wie das Emschertal, Uber
offentlichen Schienenverkehr hinweg und zwischen
Hochspannungsmasten verlauft.

Lobbe ist als Partnerunternehmen mit den Reinigungs-
arbeiten an der ausgedienten Koksgasleitung beauftragt
und bewegt sich — gemeinsam mit anderen Dienstleis-
tern — auf dem schmalen Grat zwischen Industrie
und Umweltschutz. Dazu z&hlen das Arbeiten in der
Tageszeit ab sechs Uhr morgens, der Auslaufschutz
fur die aufgesteliten Mulden im Sicherheitsabstand zu
bewohnten Gebieten mit den Produktresten und natur-
lich auch die Absicherung der Mitarbeitenden, die unter
Vollatemschutz im Inneren des Rohres die Ruckstande
mit Vakuumtechnik absaugen oder per Wasserhdchst-
druck entfernen. ,Wir setzen HD-Techniken nur dann
ein, wenn sich keine andere Methode zur Reinigung
eignet”, versichert Angelo Antonica, Stutzpunktleiter
von Lobbe auf dem thyssenkrupp-Steel-Gelande.

Die Alte Emscher liegt tief im Bachbett und hoch oben
dartber sind mehrere Versorgungsleitungen von thys-
senkrupp Steel Europe auf einer Trasse verlegt. Bereits
2017 (siehe TatSachen Nr. 51) startete der erste von den
insgesamt funf bereits durchgeflhrten Erneuerungsab-
schnitten. In der Gasleitung von 1,80 m Durchmesser
flieBt Ublicherweise Prozessgas zum Kraftwerk Ruhrort,
das bei der Herstellung von Koks in der Kokerei Schwel-
gern anfallt. Hier wird Strom fUr die Stahlproduktion

erzeugt und zugleich Fernwarme fur 20.000 Haushalte.
Uber Jahrzehnte hinweg strémte Koksgas durch die
Rohrleitung, in der auch feine Partikel festen Materials
als Schwebeteilchen enthalten sind. Diese Produktrick-
stdnde verursachen Uber einen jahrelangen Zeitraum
Undichtigkeiten in der Rohrleitung sowie auch an den
dazugehorigen SchweiBnahten. Bei den jeweiligen Teil-
abschnitten, die gereinigt und ausgetauscht werden,
Uberwachen Umweltbehorde, TUV-Nord, thyssen-
krupp-Steel-Atemschutz und die thyssenkrupp Steel
interne Werkfeuerwehr die Arbeiten.

Die Anwohner wurden bereits vier Monate vor Baube-
ginn Uber die anstehenden Projektarbeiten informiert.
Denn hohe GerUste, Krane, Lkw und die Demontage-
sowie Reinigungsarbeiten sind mit Einschrankungen in
der Nachbarschaft verbunden. Dazu z&hlen auch die
Sperrung eines Supermarkt-Parkplatzes, der DB-Bahn-
gleise und das Erden der Hochspannungsleitungen. Da
die Arbeiten teils in Wohngebieten oder im Landschafts-
schutzgebiet stattfinden, sind die Anforderungen an die
Absicherung gegen jedwede Emission besonders hoch.
So findet sich unterhalb der bearbeiteten Rohrabschnitte
auch immer eine wasserdichte Auffangvorrichtung fr
Reinigungs- und Spulwasser. ,Wir sind im Einschichtbe-
trieb mit 15 Mitarbeitern rund zwei Wochen lang hier im
Einsatz®, sagt Angelo Antonica. Da im Inneren der Koks-
gasleitung noch Produktreste vorhanden sind, flhrt das
Personal aus Sicherheitsgriinden diese Arbeiten unter
Vollschutz durch, einschlieBlich Atemschutzmaske.
Hier, hoch Uber der alten Emscher, werden die Reini-
gungsarbeiten nicht allein des Umweltschutzes wegen
durchgeflhrt. ,Es geht auch darum, das Gewicht des
Rohrabschnittes zu verringern und die Produktions-
reste zu entfernen”, wei Angelo Antonica. Denn das
22 t wiegende Stuck muss per Kran auf den Aufleger
des Lkw platziert werden. Lobbe hat sich bereits in den
drei vorangegangenen Bauabschnitten als zuverlassiger
Partner von thyssenkrupp Steel Europe etabliert und
wird auch im kommenden Abschnitt bei der Erneuerung
der einzelnen Koksgasleitungen dabei sein.
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«Der Blick auf das ehemalige, Warenhaus—c_%ebéudé_. ;

Im Zentrum
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Lobbe begleitet Abrissarbeiten
in der Iserlohner Innenstadt

Monaten meist auch mit einem Blick auf den zentral gelegenen Schil-

lerplatz verbunden. Das liegt nicht nur an den optisch imposanten
Kran- und Baggeranlagen. Auch akustisch wird klar: Es handelt sich um
eine GroBbaustelle. Grund daflr ist die Umgestaltung des gesamten
Areals mit dem Ziel, die Architektur und Nutzungsstruktur aufzuwerten.
Im Rahmen der umfangreichen Abbrucharbeiten hat Lobbe den Auftrag,
die anfallenden Materialien fachgerecht zu entsorgen.

I serlohn. Ein Besuch in der Iserlohner Innenstadt ist seit einigen

Ein Ruckblick: Seit 1967 kennen die Iserlohner Birgerinnen und Burger
den Schillerplatz in seiner heutigen Form. Das 4.700 m2 groBe Gelande
liegt inmitten der Iserlohner Innenstadt und wurde héufig fur Veranstal-
tungen oder als Aufenthaltsort genutzt. Neben einer Karstadt-Filiale bot
die Flache auch Platz fur eine Tiefgarage und eine Verbindungsbriicke zum
benachbarten Rathaus. Die Bricke wurde bereits im Jahr 2019 abgerissen.
Rund drei Jahre spater begann der Rickbau des Warenhaus-Gebaudes
mit dem darunterliegenden Parkhauskomplex. Uber ein Ausschreibungs-
verfahren bekam die Bietergemeinschaft aus den Abbruchunternehmen
Stricker sowie Prangenberg & Zaum den Zuschlag. Lobbe Gbernimmt vor
Ort die Entsorgung der Abfélle.

,Hier kommen die unterschiedlichsten Materialien zusammen®, erklart
Thomas GroB, Mitarbeiter im VertriebsauBendienst bei Lobbe. ,Zum
Beispiel haben wir Olabscheider aus dem Parkhaus und der Werkstatt
fir den Ruckbau entleert und gereinigt. Gleichzeitig haben wir Monitore
und PCs aus den Buroraumen Ubernommen und mehr als 200 t Dach-
pappe entsorgt”, erganzt er. Hinzu kommen Abfalle wie Baumischab-
falle, Holz oder Rigips. Auch fur Bauwerke aus den 60er und 70er Jahren
typische, schadstoffbelastete Baumaterialien wie PCB-haltiges Fugenma-
terial werden fachgerecht entsorgt. Die Abholung erfolgt auf Abruf und ist
damit genau auf Menge und Material abgestimmt. Im Juni vergangenen
Jahres begann der Ruckbau. Das Warenhaus und die Tiefgarage sind
nahezu vollstandig abgetragen. Ende April werden die Arbeiten voraus-
sichtlich beendet sein.

Stadtentwicklung ist unerlasslich, wenn es darum geht, den Standort fur
Burger, Besucher und Unternehmen attraktiv zu gestalten. Dazu gehort
auch eine funktionierende Kreislaufwirtschaft. Lobbe ist seit vielen Jahren
verlasslicher Partner von o&ffentlichen Auftraggebern und ihren Partnern —
mit hohem technischen Know-how und jahrzehntelanger Erfahrung.
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Aus Alt wird Neu

Wie altes Eisen zurtick in den Kreislauf gelangt

rilon. Metall ist ein wichtiger Bestandteil
B vieler Gegenstande und Maschinen. In seiner

Eigenschaft ist es sehr beliebt, weil es lang-
lebig, robust und stabil ist. Doch auch dieses Mate-
rial muss irgendwann ersetzt werden. Da Schrott und
Metall heute viel mehr Rohstoff als Abfall sind, hat sich
Lobbe in Brilon auf die Annahme und Wiederverwer-
tung spezialisiert.

Vom kleinen Handwerksbetrieb bis zum groBen Indus-
trieunternehmen, am Schrottplatz von Lobbe in Brilon
werden alle anfallenden Schrotte und Altmetalle fach-
gerecht sortiert und dann wiederverwertet. Mehrere
tausend Tonnen fallen hier jedes Jahr an — ganz gleich,
ob Aluminium, Messing, Zink, Blei oder Stahl. Die
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Mengen kommen von Privatpersonen, Industrie- und
Gewerbebetrieben oder der Demontage und dem
Abriss von groBen Industrieanlagen. Ganze GroB3con-
tainer mit alten Maschinen und Anlagen aus Eisen
und Metall landen hier. Schon bei der Anlieferung wird
nach den verschiedenen Metall- und Schrottsorten wie
Aluminium, Kupfer, Messing oder auch Stahlschrott
unterschieden. ,Um eine moglichst genaue Einschét-
zung Uber Material und Wert geben zu koénnen,
verfiugen wir Uber aktuellste Analysetechnik, auch
mithilfe  eines  Rdntgenfluoreszenzspektrometers®,
erklart Thorsten Figge, Leiter des Standorts Brilon.
,Damit lassen sich alle Werkstlicke durchleuchten.
So kdénnen die gesamte Zusammensetzung und die
Sorte einwandfrei ermittelt werden. Nur so lassen sich

effektives Recycling und entsprechende Qualitaten fur
die Verwerter erzielen.“ Alle angelieferten Metalle und
Schrotte werden sortiert und separat gesammelt. Sind
Gegenstande zu lang oder zu groB3, werden sie mit
der kleinen Schrottschere handisch auf die passende
Lange geschnitten und in Gitterboxen gesammelt.
Bei groBen Teilen hilft der mobile Kettenbagger mit
Schrottschere. Die Schere &hnelt einer Uberdimensio-
nierten Zange und schneidet muihelos gréBere Metall-
gegenstande, die sonst mihsam und aufwendig mit
einem Schneidbrenner zerteilt werden mussten.

Damit wird Ausrangiertes und Weggeworfenes bei
Lobbe gesammelt und geordnet, um es einer hochwer-
tigen Wiederverwertung zuzuftihren. Denn naturliche

A L. 1 .

Der Standort Brilon ist spezialisiert auf Schrotte und Metalle.

Rohstoffe wie Metalle sind wertvolle Ressourcen, die
nur begrenzt auf der Erde vorhanden sind. Da Schrotte
und Altmetalle eine nahezu unendliche Wiederverwert-
barkeit besitzen, sollten sie fachgerecht entsorgt und
entsprechend aufbereitet werden. So gelangen sie
zurlck in den Wertstoff- und Wirtschaftskreislauf. Das
fachgerechte Schrottrecycling ist nicht nur ékologisch,
sondern auch ékonomisch bedeutsam. Das Recycling
von Schrott und Metallen ist wichtiger Bestandteil einer
funktionierenden Kreislaufwirtschaft. Lobbe ist sich
dieser besonderen Verantwortung bewusst und leistet
mit technischem Know-how und langjahriger Erfah-
rung einen Beitrag zum Ressourcen- und Klimaschutz.
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Gut gerustet

Havariemanagement erhalt Bergungscontainer fiir Elektrofahrzeuge

agen. Der Anteil an elektrisch betriebenen
H Fahrzeugen im StraBenverkehr hat deut-

lich zugenommen. Einen Beleg daflr liefern
die Jahresbilanzen des Kraftfahrt-Bundesamts. Von
2021 auf 2022 hat sich der Bestand auf 618.000 Elek-
trofahrzeuge in Deutschland verdoppelt. Hybridfahr-
zeuge einschlieBlich der Plug-in-Hybrid-Pkw kommen
mit mehr als 1,5 Milionen Einheiten dazu. Mit dem
Wandel der Mobilitat steht die Branche aber auch vor
neuen Herausforderungen — unter anderem in Bezug
auf die Fahrzeugsicherung im Falle eines Unfalls. Die
Loésung ist 7 m lang und neuester Zuwachs im Fuhrpark
des Lobbe-Havariemanagements. Uber den neuen
Bergungscontainer kdnnen havarierte Elektrofahrzeuge
aufgenommen, transportiert und fachgerecht gesichert
werden. Rund um die Uhr und auf Abruf.

Hochvoltbatterien, die in Elektrofahrzeugen zum
Einsatz kommen, kénnen auch noch einige Tage nach
einem Unfall in Brand geraten. Deshalb gelten fir den
Umgang mit diesen Fahrzeugen besondere Anforde-
rungen — auch im Hinblick auf praventive MaBnahmen
zur Brandbeka&mpfung. Ldst ein Airbag aus oder ist der
Unterboden des Fahrzeugs beschadigt, muss es in
,<Quaranténe”. ,Dann kommt unser Bergungscontainer
zum Einsatz", erklart Thomas Schaefer, Leiter Hava-
riemanagement. ,Ist das Fahrzeug selbst nicht mehr
fahrbar, ziehen wir es Uber eine Seilwinde und Rollen
in den Behalter. Dort wird es bis zu zwei Wochen gela-
gert.” Die Seiten bestehen aus feuerfesten Planen.
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Dartiber hinaus kann der Behalter mit bis zu 8.500 |
Wasser geflutet werden. Das ist vor allem fur die
Bergung eines Fahrzeugs direkt nach dem Brand
wichtig. Ein abnehmbares Dach sorgt dafir, dass auch
groBere Elektrofahrzeuge, wie ein Sprinter, Platz finden.
Gefertigt wurde der Bergungscontainer von der Paul
Muller GmbH in Balve. ,Wir freuen uns, einen starken
Partner aus der Region an unserer Seite zu haben®,
erganzt Thomas Schaefer.

Das Havariemanagement setzt fur seine Kunden auf
innovative Technik und Lésungen. Dazu zahlt auch die
Entwicklung neuer Branchenstandards. Ein Beispiel
dafur ist die Teilnahme an dem vom Bundesministerium
fUr Wirtschaft und Klimaschutz geférderten Forschungs-
projekt ,SUVEREN2Use — L&schsysteme und Hava-
riekonzepte fur den sicheren Umgang mit Batterie-
branden Uber den gesamten Produktlebenszyklus®. Die
Projektpartner, allesamt am Wertschopfungsprozess
einer Batterie beteiligt, erarbeiten neue Techniken und
Handlungsempfehlungen zur brandschutztechnischen
Sicherheit Uber die gesamte Batterie-Wertschopfungs-
kette hinweg. Lobbe kann hier wichtige Impulse bei
der Entwicklung von Leitfaden zum sicheren Umgang
bei Havarien und Branden mit Lithium-lonen-Batte-
rien aus der Praxis liefern. Dazu gehdért auch, wie mit
daraus resultierenden Abfallen, deren Vermeidung oder
Verwertung im Sinne des Kreislaufwirtschaftsgesetzes
zu verfahren ist. Nahere Informationen zum Projekt sind
Uber www.suveren2use.de abrufbar.

01 Der Bergungscontainer fUr Elektrofahrzeuge ist der
neueste Zuwachs im Fuhrpark des Lobbe-Havariemanage-
ments. 02 Mithilfe einer Seilwinde wird das Fahrzeug in den |
Container gezogen. |



DCONex 2023

Zeitenwende fiir das Baustoffrecycling
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Der Kluge-Stand auf dem DCONex-Fachkongress mit beglei-
tender Ausstellung in der Messe Essen.

ssen. Im Januar 2023 fand der DCONex-
E Fachkongress mit begleitender Ausstellung

in der Messe Essen statt. Das Forum nutzten
die Besucher, um sich Uber aktuelle Entwicklungen
rund um das Schadstoffmanagement zu informieren
und auszutauschen. Christoph Hohlweck, Geschéafts-
fUhrer Kluge Sanierung und Vorsitzender im Gesamt-
verband Schadstoffsanierung (GSVV), weist auf
den in Zukunft anderen Umgang mit mineralischen
Bauabféllen hin. Aufgrund der Tatsache, dass die bis
zum finalen Asbestverbot am 31.10.1993 errichteten
Gebaude potentiell asbesthaltige Baustoffe beinhalten,
soll zukUnftig beim Bauschuttrecycling besser darauf
geachtet werden, dass nur asbestfreie Abfélle in die
Aufbereitung gelangen.

Das LAGA-Merkblatt Nr. 23 (LAGA = Lander-Arbeits-
gemeinschaft Abfall) harmonisiert die Verwaltungs-
praxis der Bundeslander zur Entsorgung asbesthaltiger
Abfélle. Hierbei wird die in der gesamten EU geltende
REACH-Verordnung, die ein Recycling asbesthaltiger
Abfélle grundséatzlich verbietet, bislang in der Weise
umgesetzt, dass bei Recyclinganlagen angelieferter
Bauschutt optisch auf etwaige Asbestbestandteile
untersucht wird.

In den letzten Jahren ist jedoch die Erkenntnis gereift,
dass mehr als 50 Prozent der bis 1993 errichteten
Gebdude asbesthaltige bauchemische Erzeugnisse
(z.B. Putze, Spachtelmassen, Fliesen-/Dinnbettkleber)
aufweisen. Zudem wird geschatzt, dass zwischen
1963 bis 1988 hergestellter Stahlbeton zu 30 bis 60
Prozent asbesthaltige Hilfsstoffe (Abstandhalter und
Mauerstarken) enthalt. Vor diesem Hintergrund hat
die LAGA die Konsequenz gezogen, dass zukunftig
eine bessere Eingangskontrolle der aufzubereitenden
Abfalle aus Gebaudeabbruch erforderlich ist. Denn:
Kreislaufwirtschaft funktioniert nur dann, wenn die
gebotene Qualitédt von Recyclingprodukten sicherge-
stellt ist. Hierzu weist Christoph Hohlweck insbeson-
dere darauf hin, dass primare Rohstoffe, etwa aus
Sand- und Kiesgruben, zunehmend knapp werden
und diese verstarkt durch Recyclingprodukte aus
Bauschutt ersetzt werden mussen.

Falk Fabian (Ministerium fur Umwelt, Klima und Ener-
giewirtschaft; Baden-Wurttemberg) stellte auf der
DCONex die fur das zweite Quartal angekindigte
Novelle des LAGA-Merkblattes Nr. 23 zur Entsorgung
asbesthaltiger Abfélle vor. Demnach sollen zukunftig
mineralische Abbruchabfélle nur noch dann von Recy-
clinganlagen zur Aufbereitung angenommen werden,
wenn ein expliziter Nachweis flur die Asbestfreiheit
vorliegt. Hierzu mutssen der Bauherr und der Abbruch-
unternehmer/Abfallbesitzer ein Anlieferungsdokument
zur Herkunft und Asbestfreiheit unterzeichnen sowie
die Asbestfreineit durch einen Sachverstéandigen
bestatigen lassen. Dabei gilt Bauschutt dann als tech-
nisch asbestfrei, wenn keine asbesthaltigen Bestand-
teile (wie z.B. Asbestzementbruchstlicke) optisch
erkennbar sind und zugleich bei einer Nachweisgrenze
von 0,010 Prozent Masseanteil kein Asbest analytisch
nachweisbar ist.
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