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Liebe Leserinnen und Leser,

ein fur uns alle ganz ungewdhnliches Jahr geht zu
Ende — mit Herausforderungen, die uns unvorberei-
tetgetroffen haben und unsere Flexibilitat, wirtschaft-
liche Starke und Notwendigkeit als systemrelevante
Branche unterstrichen haben. Lobbe hat diese
Hurden erfolgreich gemeistert: Trotz der derzeitigen
Auflagen unserer Kunden und seitens der Regierung
haben wir hochkomplexe Projekte mit Erfolg abge-
schlossen. Einige dieser Projekte finden Sie in dieser
Ausgabe der Tatsachen.

So haben wir mit unserer spanischen Beteiligungsge-
sellschaft Lagupres beim GroBkunden BASF eine fr
uns vollstandig neue Aufgabe gemeistert. Wir haben
unter Einsatz eines neuen, Innenluft-unabhangigen
Systems einen Katalysator-Wechsel in der Styrol-
anlage durchgeflihrt (Seite 4). Eine ganz neue Ent-
wicklung zur Industriereinigung konnten wir in einer
Anlage des Unternehmens Dow einsetzen (Seite 16).
Eine Weiterentwicklung unseres automatisierten Rei-
nigungsverfahrens haben wir gemeinsam mit dem
Unternehmen Trinseo erfolgreich getestet (Seite 18).
Als gesamte Unternehmensgruppe sind wir schneller
als ursprunglich geplant mit unserem ,neuen Familien-
mitglied” Stratmann zusammengewachsen. Eine der

EDITORIAL

neu hinzugekommenen Spezialaufgaben von Lobbe ist
das Recycling von Kabeln, um den wertvollen Rohstoff
Kupfer wieder in den Kreislauf zu flihren (Seite 26). Das
Thema Recycling ruckt durch den Green Deal ohne-
hin immer starker in den Fokus. Gut umgesetzt wird
der Green Deal fur die Gesellschaft und insbeson-
dere unsere Branche ein Quantensprung sein. Mehr
dazu lesen Sie im Interview mit Michael Wieczorek auf
(Seite 12). Im Bereich Denkmalschutz hat sich Kluge
Sanierung durch eine neue Technik in diesem Bereich
ein hervorragendes Renommee aufgebaut und setzt
nun ein GroBprojekt in Dortmund um (Seiten 8 —11).

Die pandemiebedingten Herausforderungen haben
Lobbe als Unternehmen gefordert und geférdert. Wir
sind dadurch auch ein Stick digitaler geworden. Das
zeigt unter anderem die neue Lobbe-App flir Smart-
phones, (Seite 24) die wir lhnen in dieser Ausgabe
vorstellen.

Wir winschen lhnen eine gesunde und erholsame
Weihnachtszeit, einen optimistischen Start in das neue

Jahr und selbstversténdlich viel SpaB bei der Lektlre.

Ihre Heike Vangerow
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mit Life-Support-System erfolgreic

Katalysator-Wechsel in einem Betrieb der BAS

h gemeister
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01 Auf dem Betriebsgelande der BASF wird wahrend des Stillstandes rund um die Uhr gearbeitet. 02 Lagupres ist Experte flr
das Arbeiten mit LSS. 03 Im Behalter ist umsichtiges Arbeiten auf engem Raum erforderlich. 04 Samtliche Arbeiten verlaufen

unter Videokontrolle und Kommunikationsgerat.

udwigshafen. ,Der Job ist erst einmal ,Mad-
L chen fur Alles™, wei3 Sebastian Engel. Der

Betriebsstattenleiter von Lobbe Industrieser-
vice SUd leitet die GroBbaustelle fir die Entleerung des
Katalysators in einem Betrieb der BASF Ludwigshafen.
Mit insgesamt 60 Mitarbeitern werden im Zweischicht-
betrieb zwei Reaktoren entleert. ,In den ersten Tagen
ist man plétzlich Ansprechpartner fur alles — auch jen-
seits des Baustellenalltags. Das war schon einiges!*,
erzdhlt Sebastian Engel. Die Herausforderungen
fir den Wechsel des Katalysator-Materials — kurz
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Kat-Wechsel — der BASF sind immens: hoher Perso-
naleinsatz von Seiten des Unternehmens Lagupres,
einer spanischen Beteiligungsgesellschaft von Lobbe,
Teams von Lobbe Industrieservice West und Std mus-
sen koordiniert und eingewiesen werden. Alle Arbeiten
finden unter hdchsten Sicherheitsstandards mit einem
Life Support System statt — also Umgebungsluft-unab-
hangig inklusive Kommunikationseinheit und Sicher-
heitsgeschirr. Die Reaktoren mussen in einem zeitlich
knappen Rahmen entleert werden.



Um die chemische Reaktionsgeschwindigkeit inner-
halb des Produktionsprozesses zu erhdhen, setzt
man in chemischen Prozessen einen Katalysator ein.
Die Reaktoren, die das Kat-Material enthalten, fassen
zusammen 500 Tonnen. Im Katalysatorraum befindet
sich nicht nur das Kat-Material, es ragen auch Thermo-
elemente in den Katalysatorraum hinein, die von den
Fachwerkern umgangen werden mussen, da anson-
sten die Schutzanzige beschadigt werden konnten.
Ein weiteres umsichtiges Vorgehen erfordert das Kat-
Material selbst. Kommt dieses mit FlUssigkeit in Berth-
rung, kommt es zur Entstehung von Gefahrstoffen. Aus
diesem Grund mussen die Behalter so von Reststoffen
befreit werden, dass die Mitarbeiter mit Atemluft von
auBen versorgt werden und durch ein Life Support
System abgesichert sind. Denn ohne ein Einsteigen in
die Behalter durch die nur 60 Zentimeter im Durchmes-
ser groBen Mannldcher geht es nicht. DreiBig Meter in
die Tiefe geht es dann fur die Lobbe-Experten, die im
Katalysatorraum arbeiten — und dort sind nur 80 Zen-
timeter Platz. Der Katalysator ist hart wie Granit und
muss zundchst mit speziellen Pressluftanlagen manuell
gelockert werden. Den Staub und die festen Reste sau-
gen insgesamt vier Luftférderanlagen ab, die unterhalb
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der 48 Meter hohen Arbeitsbuhne positioniert sind. Im
Anschluss wird das Kat-Material unter Atemschutz aus
den Luftférderanlagen in Bigbags umgefullt und fach-
gerecht entsorgt.

Ebenfalls am Boden positioniert ist der Leitstand flr
das Life Support System. Damit wird die Luftzufuhr
jedes Mitarbeiters reguliert, das Personal kontinuierlich
in den Kat-Behaltern per Video Uberwacht, so dass bei
unvorhergesehenen Schwierigkeiten umgehend rea-
giert werden kann — um beispielsweise den Mitarbei-
ter am Sicherheitsgeschirr wieder aus dem Behélter zu
beférdern. Im Umgang mit den LSS-Systemen sind die
spanischen Kollegen versiert. Dennoch wurde vorab in
Mutterstadt eine Schulung und Einweisung auf dieses
neue Lobbe-eigene System durchgeflhrt. Die ange-
schirrten Fachwerker im Inneren des Reaktors tragen
einen Helm, der sie mit sauberer Atemluft im leichten
Uberdruck versorgt und in den eine Kommunikations-
einheit integriert ist. Nur durch diese Sicherheitsvor-
kehrung ist das Arbeiten im Reaktor Uberhaupt mog-
lich — und das mit groBem Erfolg: Die Teams haben
innerhalb von 14 Tagen insgesamt 500 Tonnen des
Kat-Materials entfernt. Der Kunde ist hoch zufrieden.
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Bei der schonendg mstrahltechnik entsteht kaum Staub.
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Strahlcenter Erin GmbH

Kluge Sanierung arbeitet
denkmalgeschiitzten Bau mit
Schwammestrahl-Technik auf

ortmund. Kleine Koérnchen fliegen durch
D die Luft und prallen an der Kamera ab. Die

Fotos entstehen bei dem neu eingesetzten
Verfahren der Kluge Sanierung. Die Technik wird zur
schonenden Entfernung der Farbbeschichtung
eines denkmalgeschitzten Fensters eingesetzt. Die
Kérnchen sind feine Schwammchen von ungefahr
drei Millimeter Durchmesser, die mit Druckluft auf die
alte Farbe der Stahlfensterrahmen geblasen werden.
Diese sind Teil der denkmalgeschutzten Bausubstanz
des ehemaligen Gesundheitsamtes in Dortmund. =
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Der Bau des bekannten Architekten Will Schwarz, der
1958 bis 1961 entstand, wird noch bis Ende Marz 2021
in einem Gemeinschaftsprojekt von Kluge Sanierung
und dem Restaurationsbetrieb ,Die Schmiede” ent-
kernt und von Schadstoffen befreit. Nach der Schad-
stoffsanierung entstehen hier ein Hotel, mehrere
Geschafte und Loft-Wohnungen. Kluge hat in Punkto
Sanierung denkmalgeschitzter Architektur sehr viel
Erfahrung. ,Die Zusammenarbeit mit dem Restaurati-
onsbetrieb ist vorteilnaft. So kénnen wir untereinander
genau abstimmen, wie stark der Abtrag der Farbe auf
den Fensterrahmen sein muss, damit hier neue Farbe
aufgetragen werden kann®, nennt Bauleiter Sylvijo
Cerkez ein Beispiel.

Nicht nur das spektakuldre Treppenhaus und
die Fensterbdnke sind denkmalgeschiitzt und
mussten vor dem Start der Arbeiten geschiitzt
werden, auch die Holzvertifelung in den
Horsaélen soll originalgetreu erhalten bleiben.

Die dazu verwendete Schwammstrahltechnik wird
bei Kluge Sanierung seit etwa einem Jahr eingesetzt.
Mit dem Verfahren entfernt Kluge unter anderem
auch teerhaltige Beschichtungen von Klinkerwan-
den, asbesthaltige Farben von Tankanlagen oder auch
PCB-haltige Farben von Stahlkonstruktionen. Wie bei
einem klassischen Sandstrahlen werden die Partikel
mit Pressluft beschleunigt und bewirken einen Abtrag
der bearbeiteten Oberflache. Im Gegensatz zum nor-
malen Sandstrahlen sind die abrasiv wirkenden Partikel
beim Schwammstrahlen in kleinen PU-Schwammparti-
keln eingebunden. Beim Aufprall auf der zu bearbeiten-
den Oberflache komprimieren die Schwammchen. Sie
fahren ihre ,Krallen* aus und bearbeiten so die Ober-

flache. Beim anschlieBenden Abprallen expandieren die
Schwammpartikel wieder und absorbieren hierbei
die beim Farbabtrag geldsten Farbpartikel. Das
Schwammstrahlverfahren ist sehr staubarm. ,Dies
ist ein erheblicher Vorteil gegentiber normalen Sand-
strahlverfahren, bei denen in nur wenigen Minuten
eine enorme Staubentwicklung verursacht wird.
Schlechte Sichtverhéltnisse, erhdhte Schadstoff-
expositionen und nicht zuletzt sehr schnell ver-
stopfte Filter an den Unterdruckbellftungsanlagen
des Schwarzbereichs waren dann die Folgen®, erldu-
tert René Baatwyk, Prokurist der Kluge Sanierung. Die
Strahlschwamme werden etwa finfmal verwendet,
ehe sie als Abfall entsorgt werden missen.

Hierzu werden sie mittels Staubsauger auf-
genommen und in eine mobile Recyclinganlage
gegeben. Diese trennt die abgetragene Farbe
und verschlissene Strahimittelpartikel von den
noch verwertbaren Strahlschwdmmchen. Es
handelt sich daher um ein sehr umweltschonen-
des Verfahren.

Des Weiteren sorgt Kluge fir die fachgerechte Ent-
fernung von asbesthaltigem Baumaterial, wie Fen-
sterkitt, Bodenbelage oder LUftungskandle Abge-
hangte Decken, sowie Dammung und Verkleidung
von Rohrleitungen werden unter den fur kinstliche
Mineralfasern (KMF) gebotenen SchutzmaBnahmen
in abgeschotteten  Schwarzbereichen demontiert.
Insgesamt fallen mehr als 40 Tonnen Sonderabfall
und 200 Tonnen normale Bauabfélle bei der Sanie-
rung an. Am Ende erstrahlt das sanierte Geb&ude in
Dortmund in neuem Glanz.

| 47 I S
01 Das sorgfaltig geschitzte Treppenhaus ist das Schmuck-
stlick des Geb&udes. 02 Die Strahimittel-Partikel durchlaufen
vor der erneuten Verwendung die mobile Recyclinganlage.
03 Der U-férmige Bau inmitten der Dortmunder City wird
nach der Sanierung im neuen Glanz erstrahlen.

Y
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Kurs auf Kreislaufwirtschaft

die Grundzlige des ,Green Deal der Europa-
ischen Kommission“ publik; 2020 folgten inhalt-
liche Details. Auch fir 2021 stehen einige MaBnahmen
auf der Agenda. Was dieses EU-weite Vorhaben zur

I serlohn. Bereits im vergangenen Jahr wurden

deutlichen Reduzierung von CO,-Emmissionen fur die
Kreislaufwirtschaft bedeutet, skizziert Michael Wieczo-
rek in seiner Funktion als Geschaftsflhrer der Lobbe
Entsorgung West und Landessprecher des BDE-Regi-
onalverbandes West.



Was bedeutet der Green Deal konkret?

Bis 2050 soll Europa klimaneutral sein. Mit dem Green
Deal hat die Europaische Kommission ein MaBnah-
menpaket erarbeitet, das dieses Ziel verfolgt. Konkrete
Ansatze férdern eine ,starker kreislauforientierte Wirt-
schaft“ und setzen auf ,nachhaltigere Produkte®. Den
Akteuren der Kreislaufwirtschaft kommt hierbei eine
besondere Bedeutung zu. Denn mit der Erfassung und
Aufbereitung von Wertstoffen bilden sie die Grundlage
flr einen geschlossenen Produktkreislauf.

Welche zentralen Punkte stehen fiir die Entsor-
gungsbranche im Vordergrund?

Das Recycling rickt durch den Green Deal immer
stérker in den Fokus und wird auch fur Unterneh-
men auBerhalb der Kreislaufwirtschaft immer rele-
vanter. Dazu gehdrt zum Beispiel der systematische
Einsatz von Rezyklaten, um Primérrohstoffe, deren
CO,-Bilanz deutlich schlechter ausféllt, zu ersetzen.
Die hierzu erforderlichen Weichenstellungen muss vor
allem der Gesetzgeber schaffen, wenn zukinftig dko-
logische Nachhaltigkeit, Ressourcenschonung und
Klimaschutz von primérer Bedeutung sein sollen. Die
EinfUhrung eines gesetzlichen Mindestanteils in Pro-
dukten wére ein wichtiges und sinnvolles Signal. Aber
auch die umweltfreundliche Beschaffung durch die
offentliche Hand bietet enormes Potenzial. Mit einem
Volumen von etwa 350 Milliarden Euro pro Jahr ist
dieses Segment in keinem Fall zu vernachléassigen.
Oft entscheidet ausschlieBlich der Preis Uber den
Zuschlag, okologische Kriterien finden nahezu keine
Bertcksichtigung.

Welche Bedeutung hat der Green Deal fiir die
Entsorgungsbranche?

FUr die gesamte Branche kann der Green Deal ein
Quantensprung sein. Nicht zuletzt, weil die Ruckfuh-
rung der Wertstoffe in den Kreislauf von ihr getragen
wird. Ein Beispiel aus der Praxis bilden schon jetzt die
Leichtverpackungen aus den privaten Haushalten.

Wie geht der Prozess im Einzelnen vonstatten?
Nach der Erfassung werden die Leichtverpackungen in
den Sortieranlagen fur die Verwertung vorbereitet. Daftir
werden die einzelnen Stoffgruppen nach strengen Vor-
gaben und Spezifikationen separiert. In den Verwer-
tungsanlagen greifen dann unterschiedliche Verfahren.
Im Fall der Kunststoffe werden die sortenreinen Materi-
alien nachselektiert, intensiv gereinigt, eingeschmolzen
und zu Granulat verarbeitet. Die hochwertigen Rezyklate
kommen in den unterschiedlichsten Produkten zum Ein-
satz. Dabei kénnen die Kunden unserer Verwertungsan-
lage in Schwerin bei Verwendung unserer Granulate ihre
Produkte mit dem Blauen Engel siegeln.

Michael Wieczorek Geschaftsfihrer der Lobbe Entsorgung
West und Landessprecher des BDE-Regionalverbandes West.

Wird dabei nicht auch viel Energie verbraucht
und CO, ausgestoBen?

Die gesamte deutsche Kreislaufwirtschaft hat in den
letzten Jahren viel bewegt und zu einer beachtlichen
CO,-Einsparung beigetragen. Laut aktuellem Status-
bericht der deutschen Kreislaufwirtschaft vermeiden
allein das Recycling und der Einsatz von Sekundérroh-
stoffen jahrlich 50 Millionen Tonnen CO,-Aquivalente.
AuBerdem konnten die Emissionen im Abfallsektor zwi-
schen 1990 und 2018 um 75 Prozent gesenkt werden.
Dieser Blick zurlick macht deutlich, welche Heraus-
forderungen und Potenziale zugleich in den nachsten
30 Jahren zu meistern und zu heben sind.

Was tut Lobbe, um CO,-Emissionen zu sparen?
Wir investieren kontinuierlich in moderne und umwelt-
freundliche Technik. Das gilt fUr unsere Fahrzeuge wie flr
unsere Maschinen und Anlagen. AuBerdem prifen wir
regelmaBig unsere betrieblichen Ablaufe. Sowohl unsere
Sortieranlagen in Iserlohn und Gernsheim als auch die
Verwertungsanlage in Schwerin verfligen Uber ein zer-
tifiziertes Energiemanagementsystem. DarUber hinaus
schulen wir unsere Fahrzeugflhrer auf eine kraftstoffre-
duzierte Fahrweise. Immer weniger CO, zu emittieren ist
der Anspruch, an dem wir uns in Zukunft messen lassen
missen und wollen. Im Ubrigen priifen und planen wir
weitere Projekte zur Herstellung von Rezyklaten.

Unser erklartes Ziel ist, einen maBgeblichen Beitrag
fUr die deutsche und européische Kreislaufwirtscharft
im zuvor skizzierten Sinne zu leisten. Hierdurch mani-
festieren wir unseren Anspruch, flr unsere nachfol-
genden Generationen einen klimaneutraleren und
ressourcenschonenderen Lebensraum mitzugestalten.

TATSACHEN 13



Biepresso

=,
-

™
b




Leistungsfahige Kammerfilter-

presse ist jetzt in Bielefeld installiert

agen/Bielefeld. Rund 23 Tonnen schweben
H an vier Seilen in der Luft und missen milli-

metergenau rangiert werden. Zwei Krane im
Lobbe-Standort Hagen heben die Kammerfilterpresse
behutsam auf die Ladeflache des Lkw. In Hagen wurde
die Kammerfilterpresse gelagert, bis in Bielefeld die
Hallenkonstruktion bereit war. Der Laster bringt das
Herzstlick der chemisch-physikalischen Sonderab-
fallbehandlung nun von Hagen an die Betriebsstatte
Bielefeld. Hier steht Leiter Elmar Hoélper schon mit
gerunzelter Stirn und beobachtet den Abladeprozess.
LWir brauchen dringend hoéhere Kapazitaten fur die
Abfallbehandlung. Zudemist eine der Kammerfilterpres-
sen noch ein veraltetes Modell. Diese wird dann auBer
Betrieb genommen®, fihrt er aus. Denn jahrlich fallen
rund 40.000 Tonnen an geféhrlichen Abféllen fur die
Bielefelder Lobbe-Mitarbeiter an. Diese stammen aus
kleineren Gewerbebetrieben und Industriestatten wie
beispielsweise dem Waschmaschinenhersteller Miele.
Eine Kammerfilterpresse wird zur Trocknung von flUs-
sigen Abfallen genutzt und funktioniert im Prinzip
wie ein Kaffeefilter. Nach dem Absaugen Olhaltiger
Substanzen von der Oberflache der Flussigabfélle
werden die restlichen Abfélle mit Flockungsmitteln
versetzt, die den pH-Wert der FlUssigkeit andern und
so Feststoffe ausféllen. Die nun entstandenen
Schldmme werden durch die Kammerfilterpresse mit
Uberdruck gedriickt und miissen dabei Filtertlicher
passieren. Hier bleiben dann die Feststoffe haften. Der

01 In Bielefeld wird die Kammerfilterpresse passgenau in die
vorgesehene Baullcke rangiert.

so getrocknete Abfall rutscht bei dem Auseinander-
ziehen der einzelnen Filtermembranen einfach nach
unten in eine Auffangmulde. Die flissigen Reststoffe,
die mit Flockungsmitteln oder Neutralisationsmitteln
versetzt werden — je nach Abfall-Zusammensetzung —
koénnen neutralisiert in das Abwassersystem eingeleitet
werden. In den festen Abféllen finden sich die Schad-
stoffe, diebeiden jeweiligen Gewerbebetrieben anfallen.
Das kdnnen beispielsweise Chlor- oder Quecksilber-
verbindungen sein. Welche Schadstoffe im angelie-
ferten sowie im spéter behandelten Abfall enthal-
ten sind, wird genauestens im Lobbe-eigenen Labor
untersucht. Denn: Der groBte Anteil der festen Abfélle
wird in stillgelegten Bergwerken deponiert und darf
daher bestimmte Schadstoffwerte nicht Gberschreiten.
Das Filtratwasser, das weitestgehend von geféahrlichen
Substanzen befreit ist, wird im letzten Schritt einer
Klaranlage zugeleitet. Auch hier sind bei den jeweiligen
Schritten chemisch-analytische Kontrollen notwendig.

Auf die Stahltréager wird jetzt die Kammerfilterpresse
exakt positioniert und im letzten Schritt Wande und
Dach der Halle montiert. So kénnen kinftig nach dem
Entwéasserungsprozess die Scheiben fester Reststoffe
nach unten fallen sowie abtransportiert und entsorgt
werden. ,Alle Mitarbeiter am Standort sind optimi-
stisch, dass wir jetzt mit erweiterten Kapazitaten flr
bestehende und neue Kunden planen kdnnen®, sagt
Elmar Holper zufrieden.
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ie ein Regenschirm

chkopau. Sie hangt 15 Meter lang und drei

Tonnen schwer vom Kran in der Polyethylen-

Anlage des Unternehmens Dow Olefinver-
bund GmbH (,Dow") in Schkopau: Die Lobbe-eigene
Entwicklung eines Wasserhdchstdruck-Reinigungs-
gerates, das einem Regenschirm ahnelt. An den aus-
klappbaren Armen sitzt viel gut durchdachte Technik.
Der Probeeinsatz in einem speziellen Behalter kann
starten. Genau fUr diesen Verdampfer namlich entwar-
fen die Lobbe- und Dow-Ingenieure das neue Reini-
gungs-Tool. Der erste Probelauf fand Ende Oktober
dieses Jahres statt.

Zur inneren Begutachtung und TUV Inspektion muss
der Behalter von seinen Rickstanden, die sich wie eine
zweite Haut an die Innenseite des Behélters geschmiegt
haben, entfernt werden. Aufgrund der langjéhrigen
Erfahrungen, die Lobbe und Dow bei den Werksstill-
stdnden gesammelt haben, wurde das einem Regen-
schirm nachempfundene Reinigungsgerat konstruiert.

Die durchdachte Technik an dem zunachst simpel
aussehenden Gerat hat es in sich. Die drei Arme
lassen sich per Seilwinde zundchst einfahren, damit
das Gerat durch den Einstieg des Behalters einge-
bracht werden kann. Das Prinzip gleicht dem Off-
nen eines Regenschirms. Durch eine enge Offnung
wird das zusammengefaltete Gerat in den Behéal-
ter geschoben. Erst im Inneren des Behélters ent-
faltet es seine volle GroBe. Ein Zahnkranz mit einem
Grundrahmen fixiert die zentrale Saule an der Behal-
ter6ffnung. Mittels Seilwinden lassen sich die Arme
ausfahren. Da die Arbeit ohne Sichtkontrolle
geschieht, befindet sich am Ende jedes Armes ein
End-Anschlag. Ein Uberlast-Sensor stoppt die Arme,
sobald dieser Anschlag erreicht ist und verhindert so
ein zu weites Ausklappen. An der Spitze jedes Armes
befinden sich Rotorarme mit Wasserhdchstdruckdu-
sen. Der Rotor dreht sich horizontal um seine Achse.
An der Spitze der zentralen Saule ist ein zusatzlicher

16 TATSACHEN

Sicherheitsschild angebracht, um Beschadigungen
im Behalter zu vermeiden. Direkt oberhalb die-
ses Sicherheitsschildes befindet sich zusatzlich ein
Tankwaschkopf.

Ende Oktober konnte der ,Regenschirm® getestet wer-
den. Das Reinigungs-Tool von Lobbe wurde per Kran
Uber den Behélter gehoben und millimetergenau in
die zwei Meter groBe Offnung eingeflhrt. ,Wir durften
hier einen Probelauf Uber eine gesamte Schicht mit
diesem Prototyp durchfihren — mit gutem Resul-
tat. Nun haben wir weitere Erkenntnisse Uber den
Reinigungserfolg®, sagt Projektleiter Veit Schumann.

Das Unternehmen Dow hatte bereits im Vorfeld ein
HochstmaB an automatisierten Techniken in der Aus-
schreibung festgelegt. So war Lobbe mit mehreren
Robotized Lance Frames, chemischer Industrierei-
nigung und auf die Produktionsstatte angepasster
sowie neu entwickelter Technik hier im Einsatz. Nach
Abschluss des GroBprojektes werden die Experten
von Dow und Lobbe das neue Gerat weiter optimieren.



S

Automatisierung

bei der Reinigung
eines Spezialbehalters
in Schkopau

01 Das einem zugeklappten Regenschirm dhnelnde Reinigungsgerat kurz vor dem Einflihren in den Behalter. 02 Nach seinem
Einsatz arbeiten die Experten von Lobbe und Dow weiter an der Optimierung des Gerates. 03 Der Spezialbehalter muss alle
sechs Jahre gereinigt werden. 04 Nach dem EinfUhren des Reinigungsgerates in den Behalter kann mit Wasserhdchstdruck
gearbeitet werden. 05 Die zu entfernenden Produktreste sind flexibel und widerstandsfahig.
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Raum fur Entwicklung

Lobbe testet oft
neue Verfahren bei Trinseo
in Rheinmunster
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heinmiinster. Direkt neben dem eher ver-
R schlafenen Flughafen Baden-Baden in Rhein-

munster befindet sich ein Werk der Firma
Trinseo, das vorwiegend Latexprodukte herstellt. ,,Hier
befindet sich schwerpunktmaBig die unternehmensei-
gene Forschungs- und Entwicklungsabteilung®, wei3
Bernd Klyne, Standortleiter von Lobbe in Rheinmin-
ster. Und genau das erfordert immer hdhere Reini-
gungsleistungen bei den Stillstdnden der Produkti-
onsanlagen. Je stabiler die Latexprodukte von Trinseo
werden, die beispielsweise fur jegliche Art von Far-
ben und Bindern genutzt werden, umso stabiler sind
auch die Produktreste in Warmetauschern, Behdaltern,
Rohren und Tanks.

Der Forschergeist der Trinseo-Experten ermdglicht
aber auch Lobbe viel Spielraum flr Testlaufe mit
neuen oder optimierten  Reinigungsverfahren.
~or exakt zehn Jahren wurde der seinerzeit neue
Robotized Lance Frame (RLF) von Lobbe auf diesem
Werk getestet — mit groBem Erfolg”, weil3 Bernd Klyne.
Aufgrund der stabileren Produkte und deren Reste
wird Lobbe hier demnéchst wieder einen Versuchs-
lauf mit einer weiter verbesserten Reinigungstechnik
durchflhren. Dabei sollen auch die technisch még-
lichen Grenzen ausgetestet werden. SchlieBlich muss
die Reinigungstechnik den immer anspruchsvolle-
ren und widerstandsfahigen Produkten angepasst
werden. Seit 2010 ist in den Vorgaben des Kunden
die automatisierte Reinigung mit dem computerge-
stitzten RLF vorgeschrieben, dessen Héchstdruck-
schlauche per Fernbedienung positioniert werden.
Der Rahmen des RLF, auf dem sich die Motoren des
Vorschubs fur die HD-Schlauche bewegen, befindet
sich hoch oben am Spiegel des Warmetauschers.
sDer hier eingesetzte RLF ist baulich an die Dimen-
sionen des Kuhlers angepasst*, erklart Bernd Klyne.
Ein Fachwerker positioniert den Arbeitskopf mit den
drei HD-Schlauchen aus sicherer Entfernung. Die
Latexprodukte im Kihler und in den Leitungen werden



zu Beginn des Reinigungsprozesses mit heiBem
Wasserdampf ausgetrieben, also ,gestrippt”. Das
LStrippen® der Behélter geschieht wahrend der
Reinigung. Die Big Bags mit den lappenférmigen
Produktresten am Boden der Behélter sind bereits
randvoll. Ohne den heiBen Wasserdampf wiirde eine
HD-Reinigung allein nichts bewirken.

Insgesamt drei Warmetauscher hat Lobbe auf dem
Betriebsgelande gereinigt. Damit kommen rund
14 Kilometer Rohrleitungen zusammen. Die flissigen
Produktreste, die unterhalb des Warmetauscherspie-
gels aus seinem Sumpf flieBen, pumpt Lobbe ab und
fangt jegliche Reste in daflr geeigneten Behéltern
auf. AnschlieBend werden alle Ruckstande fachge-
recht entsorgt. So sind nach dem GroBeinsatz inner-
halb von sieben Tagen Warmetauscher, Kolonnen und
Reaktoren wieder betriebsbereit. Insgesamt mussen
die Reinigungsarbeiten bei diesen Anlagen zweimal
jahrlich stattfinden.

01 Aus sicherer Entfernung wird der Warmetauscher mittels
RLF automatisiert gereinigt. 02 Nach sieben Tagen GroBein-
satz ist die Anlage wieder betriebsbereit. 03 Bei der Herstel-
lung von Latex setzen Produktreste Rohre und Behalter zu.
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Aufgrund seiner kompakten Bauweise ist das Fahrzeug vielseitig einsetzbar.

Kompakt vom
Start bis ins Ziel

Probereinigung der Tartanbahn
im Hemeraner Felsenmeerstadion

20 TATSACHEN



emer. Dass das Havariemanagement nicht

nur in Notféllen ein geeigneter Partner ist,

wird durch die Erweiterung des Fuhrparks
bestétigt. Das neue Fahrzeug ist eine Miniaturausgabe
dervorhandenen Thermo-Flachenreinigungsmaschine.
Die ,Kleine" steht der ,GroBen“ technisch gesehen
allerdings in nichts nach: Das Fahrzeug ist dank seiner
kompakten Bauform und Allradlenkung vielseitig ein-
setzbar. Mit gerade einmal 1,50 Metern Arbeitsbreite
sind Einsétze jetzt auch auf engstem Raum mdglich.
Das geringe Gewicht von lediglich finf Tonnen erweitert
zudem die Einsatz-Optionen. Das gilt fur Verkehrs- und
Industrieflachen wie auch fUr Sportstatten. Besonders

eindrucksvoll zeigte sich dies bei der Reinigung der
Tartanbahn im Hemeraner Felsenmeerstadion.

Auf Anfrage ermdglichten der Méarkische Stadtbetrieb
Iserlohn/Hemer (SIH), die Stadt Hemer und der TV Dei-
linghofen e.V. die Probereinigung. Die Verantwortlichen
zeigten sich sehr interessiert an dem neuen Lobbe-
Thermoflachenreinigungsfahrzeug. Eine gepflegte Tar-
tanbahn sieht nicht nur gut aus und halt langer, son-
dern ist flr die Sicherheit der Sportler unverzichtbar.
In vielen Vereinen ist sie das Herzstlick des Trainings-
und Wettkampfbetriebs.

Urspriinglich war Tartan ein Markenname des Unter-
nehmens 3M. Heute wird der Begriff ,Tartanbahn” als
Synonym fir Kunststofflaufbahnen verwendet. Als
Sportbodenbelag eignet sich das Material vor allem
deshalb, weil es wetterbesténdig und elastisch ist. Je
nach Bauweise ist der Belag darUber hinaus wasser-
durchléssig. Ist die Bahn wie im Fall des Felsenmeer-
stadions stark verschmutzt, kann das Regenwasser
nicht mehr ordentlich ablaufen. Das Wasser bleibt
stehen und die Bahn ist nur eingeschrankt nutzbar.
Durch die Reinigung wird der Wasserablauf wieder-
hergestellt und die Rutschgefahr reduziert. Aber auch
noch wasserdurchlassige Bahnen sollten in regelma-
Bigen Abstanden fachgerecht gesaubert werden, um
das Verletzungsrisiko zu minimieren.

Thomas Schaefer, Leiter Havariemanagement, erklarte
vor Ort das Verfahren: ,Eine Wasser-Hochdruckanlage
im Fahrzeug trégt die Reinigungsflissigkeit mit bis zu
250 bar und einer Temperatur von 85 °C auf die Flache
auf. Unmittelbar nach dem Waschvorgang wird das
Gemisch aus Wasser, Reinigungsmittel und Schmutz
abgesaugt. Dabei ist das Verfahren materialschonend
und beschadigt die Bahn nicht.” Auf diese Weise kdnnen
mit der kompakten Reinigungsmaschine Strecken von
bis zu zwei Kilometern in einem Zug gesaubert wer-
den. Vom Reinigungsergebnis zeigten sich sowohl
der SIH und die Mitarbeiter der Stadt Hemer als auch
Vertreter des TV Deilinghofen beeindruckt.

Der groBe Vorteil fir die Kunden des Havariemanage-
ments: Das Fahrzeug ist nicht nur zu jeder Jahres-
zeit einsatzbereit, im Notfall steht der Service taglich
24 Stunden zur Verfugung. Das gilt fur den gesamten
Fuhrpark des Havariemanagements, den die kom-
pakte Reinigungsmaschine ideal erganzt.
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arburg. Anfang 2019 gab die Sud-

zucker-Gruppe die SchlieBung ihres

Standorts in Warburg bekannt. Nach
der letzten Phase der ZuckerrUbenverarbeitung,
der sogenannten Kampagne, stellte das Werk
die Produktion ein. Wo Maschinen friher Zucker
extrahierten, sind Fachwerker mit dem Rickbau
der Anlagen beschéaftigt.

Lobbe war mit der Reinigung und dem Rickbau
diverser Tanks beauftragt. Im Zuge der Arbeiten
fielen insgesamt 500 Tonnen Spullwasser und
Kalkmilch an. Koordiniert wurde der Einsatz Uber
die Betriebsstétte in Brilon. Diese hatte Anfang des
Jahres auf Anfrage der Stdzucker AG ein Entsor-
gungskonzept erstellt und den Zuschlag erhalten.
Ein echter Vorteil dabei: Dank der ausgepragten
Lobbe-Infrastruktur und intensiven Zusammen-
arbeit der Betriebsstatten konnte ein GrofBteil der
Abfélle in eigenen Anlagen in Iserlohn, Bielefeld
und Brilon behandelt werden.

Vor Ort zeigte sich Einsatzleiter Reinhard Schmu-
cker auBerst zufrieden: ,Die Arbeiten laufen gut.
Und auch kleinere Herausforderungen konnten wir
schnell meistern.” Gemeint ist damit zum Beispiel
die Entleerung des Kalkmilch-Bunkers. Flissigkeit

Lobbe-Netzwerk iiberzeugt
bei Warburger Auftrag

|
il
|

i

hatte sich im oberen Teil abgesetzt, wahrend fes-
teres Material in den unteren Teil des Bunkers
gewandert war. Das machte das Abpumpen enorm
schwierig. Kurzerhand kam eine Luftlanze zum
Einsatz: Durch ein Rohr wurde Druckluft in den
Bunker befordert, das Material verwirbelt und so
das Entleeren Uberhaupt erst méglich. Urspring-
lich kam die Kalkmilch bei der Zuckerproduktion
zum Einsatz, um den sogenannten Rohsaft von
Nichtzuckerstoffen zu befreien. Die unerwiinsch-
ten Begleitstoffe wurden durch die Kalkmilch
gebunden und anschlieBend herausgefiltert.

Nicht nur bei der Zuckerproduktion ist Kalkmilch ein
nutzliches Hilfsmittel und gilt als echter Allrounder.
Denn auch in den chemisch-physikalischen Abfall-
behandlungsanlagen von Lobbe spielt Kalkmilch in
der richtigen Beschaffenheit eine wichtige Rolle. Im
Zusammenspiel mit anderen Betriebsmitteln sorgt
sie zum Beispiel fur das Ausféllen geldster Metalle
und die Steuerung des pH-Wertes. Die Einhaltung
der Grenzwerte wird von den Lobbe-Laboren eng-
maschig kontrolliert. Das schafft Sicherheit und Uber-
zeugt den Auftraggeber. Auf das Lobbe-Team war-
ten bereits weitere Auftrage im Zusammenhang mit
den Ruickbauarbeiten. Dazu gehort unter anderem
die Entélung von Getrieben auf dem Werksgelande.

i
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Mit der Lobbe-App keine Abfuhr mehr verpassen und wissen, wann welche Tonne an welchem Tag abgeholt wird.
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Keine Abfuhr

mehr verpassen

Lobbe-App bietet auch Funktionen fiir Smart-Home

welchem Tag abgeholt wird — das ist jetzt keine

Zukunftsvision mehr, sondern einfach und Uber-
sichtlich in der neuen Lobbe-App fUr jeden Burger
sichtbar. Mit der kostenfreien Lobbe-App auf dem
Handy erhalten User die wichtigsten Services rund um
die Entsorgung von Lobbe fUr ihre Hand- und Hosen-
tasche. Die Smartphone-App erinnert die Burger nicht
nur rechtzeitig an das Herausstellen der richtigen
Tonne flr Rest-/Bioabfall oder Altpapier, sondern bietet
auch Informationen rund um das Thema Entsorgung.

I serlohn. Jederzeit wissen, welche Tonne an

Wann wird die Mulltonne geleert? Wie und wo entsorge
ich Grinschnitt, Altpapier, Elektroschrott oder Sperr-
mull? Die Lobbe-App lasst bei Privatkunden keine
Fragen mehr offen. Zentrale Funktion ist der Abfallka-
lender. Nach Auswahl von Stadt und StraBe werden
die Leerungstage der kommunalen Rest-, Papier-,
und Bioabfallbehalter sowie die Abholung der gelben
Sécke oder (Wertstoff-) Tonnen angezeigt. In der Ver-
sion kénnen User bis zu finf Kalender anlegen und
sich eine individuelle Uhrzeit fUr die Benachrichtigung
einstellen. Die gewahlten Abfalltermine werden in einer
Kalenderblatt-Darstellung und auf dem Startbildschirm
angezeigt. AuBerdem gibt es am Vortag eine individu-
elle Erinnerungsfunktion fir die Abfuhr.

Zusatzlich gibt es weitere Funktionen: Nutzer kénnen
sich mit Auswahl von Stadt und StraBe ihren ganz

personlichen Abfallkalender im PDF-Format erstellen
und ausdrucken oder abspeichern. Fur alle Smart-
Home-Nutzer lassen sich die Abfuhrtermine jetzt auch
ganz einfach im iCal-Format flr den privaten Outlook-
Kalender oder Smart-Home-Anwendungen wie Alexa
oder GoogleHome nutzen.

Zusatzlich werden Informationen zum Thema Entsor-
gung oder auch die Lage der Wertstoff- und Bring-
héfe inklusive der Offnungszeiten auf einer Karte und
in einer Liste dargestellt. In einem Abfall-ABC finden
sich alphabetisch detaillierte Informationen zu den
richtigen Entsorgungswegen, beispielsweise zu Bau-
schutt, Fernsehern und Dachpappe. Auch Container
flr groBere Abfallmengen kénnen Uber die App ange-
fragt werden. Wer sich bei der ContainergréBe unsi-
cher ist, kann darUber hinaus auch eine Fotoanfrage
stellen. Zudem ermdglicht die App eine schnelle und
nahtlose Kommunikation zwischen Lobbe und den
Birgern und Kunden.

Die App und der Erinnerungsservice fur die Abfuhrter-
mine sind kostenlos und sowohl fur Android-Mobilge-
rate als auch fur das iPhone und iPad erhaltlich. Der-
zeit sind in der App die Informationen fir 54 Stadte
und Gemeinden in den Kreisen Waldeck-Frankenberg,
Hoxter, Paderborn, Soest, Siegen, dem Méarkischen
Kreis, dem Ennepe-Ruhr-Kreis und dem Hochsauer-
landkreis hinterlegt.
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Im Recyclingprozess werden dieKabel erst zerkleinert und anschlieBend getrennt.
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Wie alte Kabel recycelt werden

rilon. Ganz ohne Strom und Kabel geht es

nicht. Auch wenn wir im Zeitalter der kabel-

losen Ubertragungstechnik mit WLAN und
Bluetooth leben, werden Kabel trotzdem nicht Uber-
flissig. Die nétige Energie fur Smartphones, Tablets
und Co. kommt aus dem Stromkabel. Einfach auf dem
Schrott oder in der MUlltonne entsorgt, stehen diese
Kabel der Wiederverwertung und dem Recycling nicht
mehr ohne Weiteres zur Verfigung. Die meisten Kabel,
die als Schrott anfallen, sind rein technisch gesehen
sogar noch funktionstichtig. Allerdings waren die mei-
sten ein Bestandteil eines defekten Gerates oder muss-
ten wegen einer brlchigen Isolierung oder im Rahmen
einer Renovierung ausgetauscht werden. Kabel haben
einen sehr hohen Metallgehalt. Daher ist das fachge-
rechte Kabelrecycling nicht nur dkologisch, sondern
auch 6konomisch bedeutsam. Die meisten Kabel ent-
halten Kupferlitzen, um den Strom zu leiten. Kupfer
ist aufgrund seiner guten Leitfahigkeit und Verform-
barkeit als Standardmaterial fur Kabel und Leitungen
bekannt. Die meisten Lade- oder Stromkabel bestehen
daher immer noch aus wertvollem Kupfer. Neben der
elektrischen Leitféhigkeit ist es resistent gegenlber
Korrosion und lasst sich auch beliebig oft recyceln.

Hinzu kommt, dass Recycling-Kupfer mit dem direkt
aus Rohstoffen hergestelltem Kupfer qualitativ gleich-
zusetzen ist.

Lobbe hat es sich zur Aufgabe gemacht, sowohl Kupfer
als auch die verwertbaren Kunststoff-Ummantelungen
fUr den Wirtschaftskreislauf zuriickzugewinnen. Dazu
werden die Kabel zundchst gesammelt, sortiert und
der Stecker entfernt. ,Mit unserer modernen Kabel-
recyclinganlage wird dann das Kupfer vom Kunststoff
getrennt. Im Recyclingprozess der Anlage werden in
einer mehrstufigen Schneidmuhle die Ummantelungen
und das Isoliermaterial der Kabel entfernt”, erklart
Pier Mertens, Teamleiter am Standort in Brilon. Am Ende
bleiben fast reine Kupfergranulate und eine Kunststoffmi-
schung der Kabelummantelung Ubrig. Das Kupfer wird
wieder eingeschmolzen und zuneuen Kabeln oderande-
ren hochwertigen Kupferprodukten wie Rohren oder
Leiterbahnen verarbeitet. Die Isoliermaterialien beste-
hen aus verschiedenen Kunststoffen, oftmals aus
PVC, sehr gebrauchlich sind aber auch PA, PE sowie
Silikone und Gummi. Auch die Kunststofffraktionen
werden wiederaufbereitet und aus den Kunststoffen
entstehen neue Endprodukte.

01 Rund 150.000 Tonnen alte Kabel fallen jahrlich in Deutschland an. 02 Aus den Ummantelungen der Kabel entsteht am
Ende ein Kunststoffgranulat. 03 Das Endprodukt beim Kabelrecycling ist das Kupfergranulat.
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